附件5：综合项评分标准（注：必完项总分80，如企业有部分工序不涉及，则按比例得分，例：企业没有蚀刻工序，则满分为75.2，该企业其余项目得分为74，最终得分=（74/75.2）*80=78.72；鼓励项任选一至两项完成，最终得分不超过100分）

必完项
	序号
	类别
	评选标准
	分值

	1
	生产车间
	企业生产区域应干湿分区，分别采取相应的防腐、防渗、防积液措施。
	1.2

	2
	
	生产线槽、罐、管线按“可视、可控”原则布置，并设有相应的防破损、防腐蚀等防护措施。
	1.2

	3
	
	企业对表面处理加工生产线进行整体围闭,围闭区域设置统一的新风系统，整个围闭区域保持略负压状态。车间不得设置可开启的窗户。
	3

	4
	
	生产废水严格实施分类收集，各路管线布设整齐，管线标识清晰明确，严禁混排、偷排，采用密封管道方式输送，并做好相应的防腐、防渗措施；同时各路管线应直观可视，不得设有遮挡设施设备。
	2.4

	5
	
	车间内划定专门的原料暂存区域，不得在生产线随意摆放堆存。
	1.2

	6
	
	企业的表面处理涉水车间原则上不设置生活污水排放口，车间冲洗水、器具冲洗水、职工洗手水等全部进入生产废水收集系统。
	1.2

	7
	
	对于有限空间作业场所或设备附近设置清晰、醒目、规范的安全警示标识。
	3

	8
	
	配备相关的呼吸器、防毒面罩、通讯设备、安全绳索、强制通排风设备等应急装备和器材。
	3

	9
	生产厂区
	企业生产厂区应做到厂区雨污分流。
	1.2

	10
	
	环保专业基地外的企业应对初期雨水进行收集，收集的初期雨水处理达标后排放或检测达标后排放。
	3

	11
	
	各厂区内要求设置独立规范的化学品仓库、固废贮存场、危废储存间。
	1.2

	12
	电镀
	无含有毒有害氰化物电镀工艺（电镀金、银、铜基合金及预镀铜打底工艺除外）。
	1.2

	13
	
	不产生和排放汞蒸气和含汞废水。
	1.2

	14
	
	生产过程不得使用和排放含有镉元素的废水（船舶及弹性零件除外）。
	1.2

	15
	
	电子和微电子电镀生产过程中不得使用和排放含有铅元素的废水（国家特殊项目除外）。
	1.2

	16
	
	生产线上配备镀液回收槽。
	1.2

	17
	
	多级逆流或喷淋漂洗槽。
	1.2

	18
	
	自动控温系统。
	1.2

	19
	阳极氧化
	不使用铬酸。
	1.2

	20
	
	不使用含铬抛光液。
	1.2

	21
	
	无新扩建手工生产线。
	1.2

	22
	磷化
	生产线上配备磷化液除渣等磷化液维护与调整设施，有自动控温系统。
	1.2

	23
	钝化
	采用无铬钝化、低铬钝化、超低铬钝化、三价铬钝化等工艺。
	1.2

	24
	酸洗
	酸洗生产线采用整体封闭性。
	1.2

	25
	
	不使用含铬抛光液。
	1.2

	26
	蚀刻
	不使用卤化有机溶剂进行清洗。
	1.2

	27
	
	不使用重铬酸盐水溶性光敏抗蚀剂、溶剂型抗蚀干膜抗蚀剂。
	1.2

	28
	
	电路板加工不使用三氯化铁蚀刻剂、铬酸-硫酸蚀刻剂。
	1.2

	29
	
	蚀刻机有自动控制与添加系统。
	1.2

	30
	电泳
	使用无铅、无锡，环保型电泳漆。
	1.2

	31
	
	设置二级以上电泳漆回收装置。
	1.2

	32
	废水
	厂区统一供水，生产用水与生活用水分开计量。
	1.2

	33
	
	各类废水收集方式为密封管道，不得采用明沟直排。
	2.8

	34
	
	含有一类污染物的废水进行预处理。
	3

	35
	
	污水处理设施正常稳定运行，污水排放满足审批标准要求。
	1.2

	36
	
	每家企业生产厂区污水排放口原则上不超过3个。
	1.2

	37
	
	重点排污单位安装在线自动监测设备。
	1.2

	38
	废气
	酸碱废气采用二级喷淋工艺，废气处理装置配备pH/ORP自动控制系统。
	1.2

	39
	
	排气筒高度不得低于15m（含氰废气排气筒不得低于25m)。
	1.2

	40
	
	治理设备进出口设置标准采样口,定期对废气开展监测。
	1.2

	41
	
	重点排污单位安装在线自动监测设备。
	1.2

	42
	
	有机废气采用全密闭集气罩或密闭空间，除行业有特殊要求外，应保持微负压状态，若采用局部集气罩，距集气罩开口面最远处的VOCs无组织排放位置，控制风速不低于0.3米/秒。
	3

	43
	固废
	分类收集、规范处置。
	1.2

	44
	
	一般固废堆场存放规范，无危废混放。
	1.2

	45
	
	危废贮存场所设置围堰或围墙，场所地面作好硬化及防渗、防腐处理，设置废水导排管道，做到分类贮存、标识标志清晰规范、台账记录完整准确。
	2

	46
	
	如实申报危险废物、一般工业固体废物产生、贮存、流向、处置等信息。
	1.2

	47
	
	危险固废的处置必须严格遵守危废转移计划审批和转移联单制度。
	1.2

	48
	
	企业自建固废防治措施（包括贮存设施、自行利用处置设施等）依法进行环境影响评价，落实“三同时”制度”。
	1.2

	49
	土壤及地下水
	生产车间地面严格落实防腐、防渗及防漏措施。
	1.2

	50
	
	雨水收集排放渠道进行防渗防腐处理。
	1.2

	51
	
	所有使用、存储物料的容器及场所地面均采用防腐防渗处理，周边设置围堰等二次防渗漏措施。
	2.4

	52
	
	污水处理设施、固废堆场等地面作硬化、防渗处理。
	1.2

	53
	完善环境风险事故应急体系
	完成突发环境事件应急预案并提交市局备案
	2



鼓励项
	序号
	评选标准
	分值
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	电镀、阳极氧化、磷化、钝化、酸洗或电泳的生产工序采用连续自动生产线。
	10

	55
	阳极氧化工序采用有机染色替代电解着色或常温无机盐封孔或使用含铬低的重铬酸盐重铬酸盐封闭法。
	10

	56
	磷化工序采用硅烷化工艺或采用低温、低锌、低渣磷化液，如无镍磷化、无铬磷化、稀土磷化、低温快速锌系磷化等环保型低毒磷化工艺。
	10

	57
	酸洗工序采用无铬抛光液、无酸除锈抛丸等技术，使用无酸洗拉丝除锈设备或有废酸回收利用措施。
	10

	58
	蚀刻工序含有自建蚀刻剂回收再生系统。
	10

	59
	电泳工序采用自动补加装置，具备自动控温系统。
	10

	60
	使用气雾抑制剂减少酸雾。
	10

	61
	有机废气治理采用含催化燃烧、蓄热焚烧或生物法等多种工艺
	10

	62
	使用低VOCs含量涂料、油墨、胶粘剂、辐射固化涂料、水性油墨、辐射固化油墨、紫外光固化光油、低（无）挥发和高沸点的清洁剂。
	10

	63
	废水采用委托第三方运营方式。
	10

	64
	车间污水收集和中转池宜采用便于检查的密闭防渗漏容器，并置于防腐防渗处理的干燥池体或围堰内。
	10




