附件：3.水专项评选标准
城镇污水处理厂评选标准
	序号
	环节
	评选标准
	分值

	1
	专家巡查
	详见下表细则。
	总分40分，分值=（全年度总分/4）*40%

	2
	行政处罚
	行政处罚1次扣5分，2次扣10分，以此类推，最多扣20分。
	20

	3
	安全生产
	出现安全生产事故则扣20分。
	20

	4
	日常水质检测
	全年累计超标次数1次扣4分，2次扣8分，以此类推，最多扣20分。
	20


[bookmark: _GoBack]

专家巡查细则
	序号
	项目名称
	分值
	评分标准
	得分

	一
	水质管理
	19
	每天出水全部达标，在进水达标前提下，主要污染物水质有一项不达标视为一天不达标。（2分）
各处理单元正常运行，生化池、二沉池、高效沉淀池、滤布滤池等无泡沫、浮泥、浮渣等异常情况，出水清澈透明。（17分）
	

	二
	污泥管理
	5
	有污泥处置合同，污泥含水率均不超过80%；（2分）
每月污泥量不少于标准规范规定下限的60%，处置过程中没有造成对周边环境的二次污染。（3分）
	

	三
	生产运行管理
	10
	工艺主要负责人等持有相对应的技术职称和上岗培训证。（4分）
制定科学、合理的年度、月度生产计划，并对计划组织有序的实施有详细的工艺运行管理规定、调控方案，并有应急预案，年度、季度工艺运行报告分析到位。（6分）
	

	四
	台账管理
	12
	污水、污泥、设备及中控系统台账数据完整、记录齐全、真实可靠；（10分）
配备专（兼）职档案管理人员等。（2分）
	

	五
	化验室管理
	15
	配备化验员2人。（2分）
化验室管理制度完善；危险化学品双人双锁保管；危险化学品使用记录与库存台帐齐全、记录清晰等。水质检测采样符合规范；原始记录填写真实、规范等。（9分）
化验室5个检测项目的考核样考核结果均在证书给定范围内，考核结果为合格。（4分）
	

	六
	设备与仪表
	19
	设备性能良好、设备外观整洁，无腐蚀，无渗漏，润滑充分；电气设备符合安全要求；附属设备工作正常；整机运行平稳可靠，无异常响声；仪器仪表准确灵敏；消毒设施设备（紫外灯管）完好率不低于95%。（17分）
遵循备品备件原则，提升泵、脱水机、风机、滗水器、紫外设备、刮吸泥机易损件备件齐全而且备品备件台账记录及时准确可靠。（2分）
	

	七
	安全管理
	15
	有健全的安全管理机构和规章制度；安全检查记录齐全；有整改措施等。安全人员持有安全培训证书；有安全培训度计划等。（4分）
安全操作规程、警示牌齐全；危险品、易燃、易爆品有相应的管理规定及物资保障配置；建（构）筑物配置消防设施和救生设施；有毒、有害场所配备安全防护仪器、仪表、器具，井下和密闭空间作业有安全操作规程和防护设施以及安全用电工器具等。（6分）
建立完善的应急预案并备案；专项应急预案并定期组织演练，方案符合要求，记录完整。（5分）
	

	八
	厂容厂貌
	5
	室外要求建筑物外观整洁、无明显的破损、渗漏和锈蚀；各功能单元、区标识清晰；厂内道路完好、通畅，车辆停放有序；绿地植被完好。（2分）
室内物品摆放整齐、卫生整洁，照明齐全有效，门设施无破损，人员着装整洁、干净、文明礼貌。3分）
	



